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Metodologia de programacién de PLCs mediante la plataforma TIA Portal v18.

1. INTRODUCCION

La propuesta del curso que se plantea impartir es la siguiente:

DATOS IDENTIFICATIVOS DEL CURSO

Denominacion | Metodologia de programacion de PLCs mediante la plataforma TIA Portal v18.
N° horas A consensuar

N° sesiones A consensuar

Por las caracteristicas del curso, se sugiere un nimero maximo de 15 asistentes. En
curso Online, pueden ser més los asistentes al curso.

N° asistentes

2. OBJETIVOS FORMATIVOS

Los objetivos que se desean perseguir mediante la imparticion de este curso son:

e Introducir el uso de la plataforma de programacion de automatas programables TIA Portal
V18.

e Aprender a programar autdbmatas programables siguiendo una metodologia bien estructurada
(programacion basa en objetos).

e Disefiar librerias de automatizacion industrial.

e Conocer la estructura de programacion de un proyecto de automatizacion industrial.

3. CONTENIDOS

1. MODULO 1. INTRODUCCION A TIA PORTAL V18.
a. Hardware S7-1200 y S7-1500.
b. Licenciamiento.
c. Interfaz de programacién en TIA portal
i. Cargay configuracion de hardware y redes.
ii. Memoria de entradas, memoria de salidas y marcas.

iii. Lenguajes de programacién IEC61131-3 en TIA portal (KOP, FBD, STL, SCL
y SFC).

iv. Bloques y estructuras de programacion (OBs, FBs, FCs y DBs).
v. Tipos de datos béasicos.
vi. Tipos de datos de tiempo.
vii. Tipos de datos de usuario (UDTS).
viii. Estructuras basicas de control en SCL.
iX. Valores analdgicos y su escalado.
X. Funciones béasicas de programacion:

1. Temporizadores.

Curso Pagina 1



Metodologia de programacién de PLCs mediante la plataforma TIA Portal v18.

2. Detectores de flanco.
d. Interfaces HMI en TIA portal.

e. Simulacion mediante PLCSIM y tablas de observacion.

=h

Ejercicios basicos de programacion.
g. Archivado/desarchivado de un proyecto.

2. MODULO 2. METODOLOGIA DE PROGRAMACION DE PROCESOS
SECUENCIALES EN KOP Y SCL.

a. Descripcion del proceso secuencial mediante el GRAFCET.
b. Metodologia de programacién de procesos secuenciales en lenguaje KOP.
c. Metodologia de programacion de procesos secuenciales en lenguaje SCL.

d. Ejercicios de programacion de procesos secuenciales.

3. MODULO 3. METODOLOGIA DE PROGRAMACION EN BASE A OBJETOS
a. Estructuracién de un proyecto de automatizacion.
b. Programacion orientada a objetos.
c. Objetos basicos de una libreria de automatizacion y sus caracteristicas.
i. Alarmas.
ii. Control de modos del objeto.
iii. Entradas digitales
iv. Salidas digitales.
v. Entradas analdgicas.
vi. Salidas analdgicas.
vii. Motores.
viii. Valvulas.

d. Ejercicios de programacion y uso de librerias.

4., MODULO 4. IMPLEMENTACION DE APLICACION BASICA DE CONTROL
MEDIANTE BASIC PANEL Y S7-1200. (Sistema de aprovisionamiento de tolvas)

a. Configuracion de hardware.

b. Creacion de la estructura del proyecto de automatizacion.
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c. Programacién de elenco de sefiales.

5. MODULO 5. IMPLEMENTACION DE APLICACION BASICA DE CONTROL
MEDIANTE BASIC PANEL Y S7-1200. (Sistema de aprovisionamiento de tolvas)

a. Disefio de interfaz HMI.
b. Programacion de la aplicacion en base a libreria de objetos.

c. Simulacion de la aplicacion.
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